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SICHERE INVESTITION
FUR KUNFTIGES

WACHSTUM

DER MARKT VERLANGT

eine Veranderung der Herstellungsverfahren,
die es ermaoglicht, die groRtmaogliche Anzahl an
Auftragen anzunehmen. Dabei miissen jedoch
hohe Qualitatsstandards und die individuelle Ge-
staltung der Produkte mit schnellen und siche-
ren Lieferzeiten gewahrt bleiben.

BIESSE ANTWORTET

mit technologischen Losungen, die technisches
Geschick sowie Prozess- und Materialkennt-
nis unterstiitzen und deren Wert hervorheben.
SELCO WN 2 ist die Plattenaufteilsage fir den
Handwerker, der seine erste Investition fUr die
Verbesserung der Produktion und der Bearbei-
tungsqualitat nutzen und von der klassischen
manuellen Maschine zu echter Schneidtechno-
logie wechseln will, zuverlassig, benutzerfreund-
lich und mit fairem Preis.




SELCO wn2

” SCHNITTPRAZISION UND SCHNITTQUALITAT.

” ZUVERLASSIGE TECHNOLOGIE AUS DER ERFAHRUNG
DER SORTIMENTS IM SPITZENSEGMENT.

” EINFACHE UND SCHNELLE UMRUSTUNGEN
UND EINSTELLUNGEN.

” BENUTZERFREUNDLICHKEIT UND OPTIMIERUNG
DER BEARBEITUNGEN




SCHNITTPRAZISION
UND SCHNITTQUALITAT

Ein robustes, ausgewogenes Tragwerk sorgt fiir maximale Stabilitat.
Ausgekliigelte Technologien gewahrleisten Prazision und Stabilitat.

v

Die Andrlckvorrichtung hat einen Einzelelementaufbau, der ei-
nen gleichmagigen und kontrollierten Druck auf das zu schnei-
dende Plattenpaket gewahrleistet.

Prazise und schnelle Positionierung der Platten flir hochste  Die spiralformige Geometrie des Ritzel- Zahnstangensystems
Schnittgenauigkeit dank des stabilen Schiebers. Die unabhan-  gewahrleistet eine lineare und rittelfreie Verschiebung des Sa-
gigen und selbstnivellierenden Zangen gewahrleisten ein siche-  gewagens unter jeglichen Arbeitsbedingungen.

res Festspannen der Platten und ermdglichen den kompletten

Auswurf der geschnittenen Pakete auRerhalb der Schnittlinie.



SELCO wn2

EINZIGARTIGE TECHNOLOGISCHE LOSUNGEN, UM DIE
PRAZISIONS- UNDFLEXIBILITATSANFORDERUNGEN
DER ANSPRUCHSVOLLSTEN HERSTELLER
ZUFRIEDENSTELLEND ABZUDECKEN.

Perfekte Ausrichtung auch sehr diinner und/oder biegsamer Platten.



TECHNOLOGISCHE
LOSUNGEN FUR JEDE
BEARBEITUNGSANFORDERUNG

Die PFS-Funktion fir die Ausfiihrung
von Schnitten von Soft- und Postform-
Platten ist fir die Selco WN 250 Plat-
tenaufteilsage verfligbar. Ein Spezial-
programm der numerischen Steuerung
gestattet das perfekte Einschneiden so-
wohl des Eintrittspunktes als auch des
Austrittsprofils. Das Ausbrechen spré-
der und empfindlicher Materialien wird
dadurch vermieden (patentiert).

System flr die automatische Ausfiih-
rung von Nuten, deren Breite durch die
numerische Steuerung programmiert
werden kann. Die Nuttiefe kann manuell
aullen am Maschinenkdrper und bei lau-
fenden Sageblattern eingestellt werden.
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EINFACHE UND SCHNELLE
UMRUSTUNGEN
UND EINSTELLUNGEN

Das von Biesse patentierte Schnell-
wechselsystem ist die schnellste, ergo-
nomischste und sicherste Vorrichtung
flir den Sageblattwechsel ohne Zuhilfe-
nahme von Werkzeugen.

v

Schnelle und prazise Werkzeugeinstel-
lung durch die elektronische Regulie-
rung des Vorritzers mit der Digiset-Vor-
richtung. Das System speichert die
Vorritzereinstellung unter Sdge-Sets ab
und justiert bei Riisten automatisch auf
Position.

ZUVERLASSIGE TECHNOLOGIE AUS DER ERFAHRUNG
DER SORTIMENTS IM SPITZENSEGMENT. —_—



ZWEI PLATTENAUFTEILSAGEN
IN EINER

Der Twin Pusher, ein exklusives Patent fiir alle
Plattenaufteilsagen von Biesse, besteht aus zwei sich
erganzenden Schiebern. Das Vorhandensein eines
Zusatzanschlags gestattet das unabhangige Aufteilen
von bis zu 650 mm breiten Streifen.

Produktivitatssteigerung bis zu 25%,
optimales Management der Produktionsspitzen
und Kapitalrendite bereits im ersten Jahr.







PRODUKTIVITATSSTEIGERUNG

BIS ZU 25%

SELCO WN 250. Zwei Schnittstationen
auf einer einzigen Plattenaufteilsage.
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Das Twin Pusher System hat einen aus zwei fixen Spannzangen bestehenden Hilfs-
schieber. Das System ermaoglicht gleichzeitige Schnitte und verkirzt dadurch dras-

tisch den Schnittzyklus.

v

Differenzierter Querschnitt.
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SELCO wn2

Differenzierter Querschnitt von schma-
len Streifen.
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Quer- und Langsaufteilung in einem ein-
zigen Bearbeitungszyklus. Das Vorhan-
densein eines Zusatzanschlags gestat-
tet das unabhéngige Aufteilen von bis zu
650 mm breiten Streifen.
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VERRINGERUNG DER
PLATTENZUFUHRUNGSZEITEN

Der kompakte, integrierte Hubtisch ermdglicht die Zuflihrung von Plattenstapeln bis zu 630 mm direkt auf
Stahlprofilen. Der Hubtisch kann auch nachtraglich integriert werden.

Die Zangen entnehmen automatisch die laut Bearbeitungsplan notwendige Plattenmenge. Dadurch erho-
hen sich Effizienz und Sicherheit der Plattenaufteilsage ohne ihren Platzbedarf zu vergroRern.



SELCO wn2

WERKSTUCK-KENNZEICHNUNG
UND AUTOMATISIERUNGEN

v

Etikettierung

Eine Spezialsoftware ermdglicht die Er-
stellung von individuell gestalteten Eti-
ketten und deren Druck in Echtzeit direkt
an der Maschine.

Barcode-Scanner

Vorrichtung zum automatischen Aufru-
fen der Bearbeitungsplane fir die Auto-
matisierung und Verwaltung der wieder-
verwendbaren Schnittreste.
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BENUTZERFREUNDLICHKEIT
UND OPTIMIERUNG
DER BEARBEITUNGEN

Die numerische Steuerung OSI (Open Selco Interface) garantiert die vollkommen
automatische Verwaltung der Schnittplane und optimiert die Achsenbewegungen
(Schieber, Sagewagen und Seitenausrichter). Sie stellt den korrekten
Sageblattiiberstand gegeniiber dem aufzuteilenden Paket sicher, berechnet die
beste Schnittgeschwindigkeit aufgrund der Pakethohe und der Besaumschnitte
und tragt dazu bei, immer die bestmdgliche Schnittqualitat zu erreichen.

v

Leichte Programmierung der Schnitt-
plane.

v

Grafische Echtzeitsimulation mit Mel-
dungen und Informationen fir den Be-
diener.
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SELCO wn2

Interaktives Programm fiir die einfache und schnelle Ausfiih-  Ein wirksames Diagnose- und Fehlersuchprogramm liefert
rung von Schnitten und Nuten auch bei Rest-Platten. vollstandige Informationen (Fotos und Texte) und stellt eine ra-
sche Losung eventueller Probleme sicher.

W
~
" . h
o Ll r U = W = e " E
="-'|- ] L s R O i i | [ERTE B |
i L e R e ™ i | o
AW 1 B
& ah T em w P m smEe .
“..- I:_i:n - o N mm s
L
i Lo
:: - : o= o e |
'-'- I- C R T "
=I-il" e o w a1
Pt - [ e mas
.‘:: T m om oW e — - - Iy
== S — - o
AW oml I= I T S e
LR ot
W EE ‘WO W W S A
=..-|- " I'- L ] Al E
-~ Fic |
..'_- ol m b om e memewr
4 L a |
= - I- C R "
L B - e — o
Fa e
| [rd =] 5'- ;.j ﬂl

Quick Opti
Einfache und intuitive Software fir die Optimierung der Sch-
nittplane direkt an der Maschine.
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SOFTWARE FUR DIE INTELLIGENTE
UND UNTERSTUTZENDE .
VERWALTUNG DER SCHNITTPLANE

B_OPTI IST DIE ZUR GANZE HAUSINTERN ENTWICKELTE
OPTIMIERUNGSSOFTWARE FUR SCHNITTPLANE.
AUSGEHEND VON DER LISTE DER ZU PRODUZIERENDEN
WERKSTUCKE UND DER VERFUGBAREN PLATTEN
BERECHNET DIE SOFTWARE DIE BESTE LOSUNG

DURCH MAXIMALE VERRINGERUNG DES
MATERIALVERBRAUCHS, DER SCHNITTZEITEN

UND PRODUKTIONSKOSTEN.

” Einfache und intuitive Schnittstelle

” Hohe Zuverlassigkeit der Berechnungsalgorithmen
fur Produktionschargen der Klein- und Mittelbetriebe

” Automatischer Import der von der Software generierten Schnittlisten
fiir die Planung der Mobel und/oder ERP-Verwaltungssysteme
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TRACKING
LIGHT

LOSUNGEN FUR EINE EINFACHE,
ERGONOMISCHE UND EFFIZIENTE BEDIENUNG
DER MASCHINE.

Tracking Light ist die von Biesse entwickelte Losung, die den Bediener in den verschiedenen Arbeitsphasen unterstiitzt. Sie
besteht aus einem Streifen mit dynamischen LEDs auf der Schneidanlage. Die LEDs zeigen je nach Farbe, die sie annehmen,
die verschiedenen Arbeitsphasen an und fiihren den Bediener zu einer einfachen und intuitiven Bedienung der Maschine.
Der Bediener kann jederzeit, sicher den Maschinenzustand iiberwachen, ohne die Simulation am Bildschirm zu kontrollieren
und damit jeglichen Fehler vermeiden.

0kw

WEISSE LEDs

Blinkende weilte LEDs zeigen die Lade-
phase der Platte in die Maschine und die
Breite des zu ladenden Werkstiicks an.

BLAUE LEDs

Die blauen LEDs melden, dass die Platte
bearbeitet wird und die auslaufenden Tei-
le weiteren Bearbeitungen unterliegen.




DAS TRACKING LIGHT UNTERSTUTZT _
DEN BEDIENER BEI MANUELLEN VORGANGEN UND
FUHRT IHN WAHREND DES GESAMTEN VORGANGS

¥ Keine Fehlermaglichkeit

¥ Optimierte Arbeitsorganisation

¥ Fliissige und effiziente Schnittzyklen
¥ Einfache Bedienung
¥ Funktionelles Design

EINE VORRICHTUNG,
UM IHRE TECHNOLOGIEN
NOCH INTELLIGENTER ZU MACHEN.

DYNAMISCHE LED-ANZEIGEN

Die bewegten weillen LEDs zeigen die
manuelle Drehrichtung der Werkstiicke
an, wahrend die LEDs mit starkerem
Licht genau der Breite des zu ladenden
Werkstiicks entsprechen.

GRUNE LEDs

Die grinen LEDs zeigen an, dass die
Schneidphase beendet wurde und die
auslaufende Platte keinen weiteren Be-
arbeitungen unterliegt.
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TECHNISCHE DATEN

SELCO WN 230 3200x2500 3200x3200 4500x2500 4500x3200 4500x4500
A mm 5200 5200 6500 6500 6500
B mm 5600 6300 5600 6300 7600
C mm 3750 3750 5050 5050 5050

Technische Daten und Abbildungen sind nicht verbindlich. Einige Fotos kdnnen Maschinen mit Sonderausstattungen wiedergeben. Biesse Spa
behalt sich das Recht vor, etwaige Anderungen ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen

A-bewerteter Oberflachenschalldruckpegel (LpfA) dB(A) 83,67. A-bewerteter Schallleistungspegel (LwA) dB(A) 106,14. Messungenauigkeit K = 4
dB (A)

D

de Anderungen. Bei den angegebenen

ie Messung erfolgte unter Einhaltung der Normen UNI EN ISO 3746, UNI EN ISO 11202 und nachfolgen

ch um Emissionspegeln. Sie stellen nicht notwend “here Betrie ge C | ein Verhaltnis zwi
schen Emissions- und Expositionspegeln eht, kann dieses nicht in zuverlass fUr die Festlegung, ot € chtsmalnahmen
erforderlich sind oder nic ommen werden. Die Faktoren zur Bestimmung des realen Belastungsniv itskraft ausgesetzt
st, schlieRen die Belastungsdauer, die Eigenschaften des Arbeitsumfeldes andere Emissionsquellen wie die Anzahl der Maschinen und anc
angrenzende Bearbeitungen ein. Auf jeden Fall ermdglichen es diese Informationen dem Benutzer der Maschine die Gefahren und Risiken besser
einschatzen zu konnen




SELCO wn2

SELCO WN 250 3200x3200 3800x3200 3800x3800 4500x4500
A mm 5500 6100 6100 6800
B* mm 6300 6300 6900 7600
C mm 3700 4300 4300 5000

* Bei Twin Pusher + 350 mm.

SELCO WN 230 SELCO WN 250
Maximaler Sageblattiiberstand mm 60 80
Motor Hauptsageblatt kw 55 75
X:;Sé:gglgzﬁgtgtschlittens asynchroner Motor brushless
Geschwindigkeit .
des S#geblattschlittens m/min 1-80 1100
Verschiebun
des bUrstenIgsen Schiebers asynchroner Motor brushless
Geschwindigkeit des Schiebers m/min 60 80
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SOPHIA

MEHRWERT DURCH DIE MASCHINEN

i
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SOPHIA ist die lot-Plattform von Biesse, die in Zusammenarbeit
mit Accenture entstand und den Kunden zu einer grof3en Vielfalt
an Leistungen verhilft, um die Arbeit zu vereinfachen und
rationell zu verwalten.

Die Plattform gestattet den Versand von Informationen und
Daten zu den verwendeten Technologien in Echtzeit, um die
Leistungen und die Produktivitat der Maschinen und der
Anlagen zu optimieren.



10% KOSTENSENKUNG

10% MEHR
PRODUKTIVITAT

50% VERKURZUNG DER STILLSTANDZEIT

DER MASCHINE

80% VERKURZUNG DER DIAGNOSEZEIT
EINES PROBLEMS

1 T

S PHIA

loT - SOPHIA bietet mit der Ferndiagnose, der Analyse
der Maschinenstillstande und der Stérungsvorbeugung
maximale Einsicht in die spezifischen Leistungen der
Maschine.

Der Service bietet auch die sténdige Verbindung

mit dem Kontrollzentrum, Anrufeinbindung in die
Client-App mit prioritarem Meldungsmanagement
und einen Inspektionsbesuch zur Diagnose- und
Leistungstberpriifung innerhalb der Garantiezeit.
Durch SOPHIA kommt der Kunde in den Genuss einer
vorrangigen technischen Kundenbetreuung.

“_‘» Biesse

PARTS

S PHIA

PARTS SOPHIA ist das neue, einfache, intuitive und
personalisierte Tool von Biesse fiir die Ersatzteilbestellung.
Das Portal bietet Kunden, Handlern und Niederlassungen
die Gelegenheit, mit einem individuellen Account

zu navigieren, die stets aktualisierten technischen
Unterlagen fiir die gekauften Maschinen einzusehen,
einen Ersatzteil-Einkaufswagen zu erstellen, mit Anzeige
des Lagerbestands in Echtzeit und der entsprechenden
Preisliste und den jeweiligen

Stand der Bestellung zu liberwachen.

>
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NACHHALTIGE
KUNDENBETREUUNG

SERVICES bietet unseren Kunden eine Vielzahl an Moglichkeiten.

MODERNE DIAGNOSEMOGLICHKEITEN
Wir stehen Ihnen digital und mit Hilfe modernster
|OT-Losungen zur Verflgung.

WELTWEITES NETZWERK

Wir sind mit 39 Filialen, mehr als 300 zertifizierten
Handlern in 120 Landern sowie Ersatztelllagern in
Amerika, Europa und dem Fernen Osten vor Ort.

SOFORT VERFUGBARE ERSATZTEILE
Feststellung, Versand und Lieferung von Ersatzteilen
schnell und fiir jeden Bedarf.

BREITES SCHULUNGSANGEBOT

Zahlreiche standardisierte  und kundenindividuelle
Schulungen sind vor Ort beil unseren Kunden, online oder
In unseren Schulungszentren moglich.

WERTVOLLE SERVICES

Ein umfassendes Angebot an Services und Software
fur die kontinuierliche Verbesserung der Leistungen
unserer Kunden.



EXZELLENTES SERVICE-NIVEAU

+550

il

+100

\

+50.000

)

80%

\

88%

HOCHSPEZIALISIERTE
TECHNIKER UNTERSTUTZEN
WELTWEIT UNSERE KUNDEN

EXPERTEN STEHEN
UNSEREN KUNDEN UBER
FERN- UND TELESERVICE
ZUR VERFUGUNG

ARTIKEL SIND IN UNSEREN
ERSATZTEILLAGER
VORRATIG

DER ANFRAGEN KONNEN
ONLINE VIA TELESERVICE
GELOST WERDEN

DER FALLE KONNEN DURCH
UNSERE TECHNIK BEIM
ERSTEN EINSATZ VOR ORT
GELOST WERDEN

90%

|2

92%

\

+5.000

1\

96%

\

DER FALLE AUFGRUND EINES
MASCHINENSTILLSTANDES
WERDEN MIT EINER
REAKTIONSZEIT UNTER 1
STUNDE BEANTWORTET

DER
ERSATZTEILBESTELLUNGEN
WERDEN INNERHALB VON 24
STUNDEN BEARBEITET

PRAVENTIVE
WARTUNGSBESUCHE

DER
ERSATZTEILBESTELLUNGEN
WERDEN INNERHALB DES
ANGEGEBENEN DATUMS
BEARBEITET




VIADE
WITH
BIESSE

FUR EIN REVOLUTIONARES UND GLEICHZEITIG
BEWUSSTES DESIGN

Ein bewusstes Design, das die Gesellschaft
versteht und sie auf kunstvolle Weise zum
Besseren verandert. So kann man die Missi-
on von Lago, einem 1976 gegriindeten Mdbe-
lunternehmen, zusammenfassen, das zwei
einfache Konzepte in seiner DNA verankert
hat: Neugier und hohe Qualitat.

Die gemeinsame Basis fir die Zusammenar-
beit zwischen der Biesse Group und Lago, die
die historische Partnerschaft zwischen dem
Mobel- und dem Tischlereisektor verstarkt, ist
das Alliance-Projekt: ein Zusammenschluss
von Marken, Personen und Unternehmen, die
beschlossen haben, das Designunternehmen
aus Venetien auf der Reise, die von Respekt fir
unseren Planeten, uns selbst und unsere Zu-
kunft gepragt ist, zu begleiten. Die historische
Partnerschaft wird durch die innovative Ferti-
gungsanlage bestétigt, die Biesse zusammen
mit Lago entwickelt hat und durch die der Pro-
duktionsstandort vollstdndig umstrukturiert
wurde. Das Ergebnis ist die Eingliederung einer
neuen Batch One-Anlage in die bestehende
Fertigung, im Geiste der Personalisierung, Ge-
schwindigkeit und Flexibilitat. Die Anlage weist
eine neue Kantenanleimmaschine mit Stream
MDS und Winner W1, eine neue Bohrzelle mit

Skipper 130 und eine neue Selco WNR 650
Plattenaufteilanlage auf, die mit Winstore 3D
K1 verbunden ist, welches das gesamte zu ver-
arbeitende Material auf intelligente Weise steu-
ert. ,Das Hinzufligen des ,Batch One'-Prozes-
ses unterstiitzt die Umsetzung der von Lago
vorgegebenen ,Just-in-Time"-Ziele, wodurch
die fir die Zwischenprodukte und Rohstoffe
bendtigten Lagerrdume reduziert werden. Au-
Rerdem fihrt dies zu einer Verringerung des
Ausschussmaterials und einer Verbesserung
der Produktqualitat. Mehr noch, es verbes-
sert die Effizienz, reduziert die Lieferzeit und
bietet eine vollstandige Kontrolle tber den
Produktionsfluss", erklart Mauro Pede, Sales
Director von Biesse Systems. ,Die jetzigen
Investitionen haben uns eine neue Flexibilitat
bei der Produktion ermdglicht, die wir flr eine
verbesserte Produktionsgeschwindigkeit und
eine noch groRere Anpassung des Sortiments
an die Kundenwiinsche nutzen werden," fligt
Daniele Lago hinzu. Carlo Bertacco teilt diese
Auffassung: ,Wir schlieRen eine Erweiterung
um 2.500 m2 ab, um noch schneller und fle-
xibler zu sein und gleichzeitig den hohen
Qualitatsstandard zu wahren, fir den Lago
bekannt ist. Dies ist eine Entwicklung, die sich

stark auf Technologie stiitzt: Ich beziehe mich
hierbei auf eine der besonders wertvollen Ma-
schinen, die wir von Biesse erworben haben
— eine kleine ,Brema Eko'. Diese ist nicht nur
auRerst flexibel, sondern erlaubt es uns auch,
einige Arbeitsschritte wesentlich zu vereinfa-
chen, da wir lackierte Teile bearbeiten konnen,
ohne eventuelle Beschadigungen beflirchten
zu mussen. Dies ist der Beweis, dass man mit
klaren Ideen und einem prazise organisierten
Arbeitsfluss einfache Ldsungen finden kann,
die ausgezeichnete Ergebnisse erzielen."

LAGO IST DER
AUFFASSUNG, DASS
DESIGN DURCH DEN
MENSCHEN, DIE
MENSCHLICHKEIT
UND EMPATHIE
GEPRAGT SEIN MUSS.

4 4

Daniele Lago
Eigentimer

LAGO.IT




In [talien gegrundet,
in der Welt zuhause.

Wir sind ein internationales
Unternehmen, das auf die
Herstellung von integrierten
Fertigungsanlagen und Maschinen
fur die Verarbeitung von Holz,

Glas, Stein, Kunststoff,
Verbundwerkstoffen und den
Materialien der Zukunft spezialisiert
ist.

Mit unserer tief verwurzelten
Kompetenz, die durch ein standig
wachsendes weltweites Netzwerk
gestarkt wird, unterstitzen wir lhre
geschéftliche Entwicklung und
befligeln Ihre Fantasie.

Meister der Materialien - seit 1969.

Wir vereinfa-
chen lhren Fer-
tigungsprozess
und bringen da-
mit das Potenzial
Jjedes Materials
zum Strahlen.

‘) Biesse

Betreten Sie EI .

die Welt von Biesse. ﬁ i 5

biesse.com  [E
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